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Read Before Use

*Read these instructions before using this product.
«If you buy a PolyDryer™ Box without the Dry Dock, please refer to the relevant information in this

manual.

*When unattended, please turn off the power supply to prevent accidental fire.
«Remove the power cord from the socket when the product is not in use.

DO NOT put anything into the heating vent to avoid electric shock.

DO NOT touch the heating vent when in operation to avoid a burn.

*Pay attention to electrical safety during operation, otherwise, electrical shock, fire, or damage may
occur. Do not use this product near water, such as in bathrooms, near water heaters, or in highly

humid locations.

*Keep the filament tightly wound to the spool or feed the tip of the filament through the outlet while
drying to prevent the loose end blocking the heating vent. Risk of fire or damage.
«Only use the original power adapter.

+DO NOT disassemble or repair it without guidance.

«Always operate on a level surface.

*This user guide is provided for the convenience of users. Diagrams and descriptions may vary
slightly from the actual product. The contents of this user guide can be changed without notice.
«If there is a fault with the product, disconnect the power adapter from the filament dryer and the
electrical socket then contact the after-sales support team.

*Remove the desiccant box from the PolyDryer™ Box when filling or changing the desiccant.

DO NOT place loose desiccant at the bottom of the PolyDryer™ Box.
DO NOT operate if any debris (including desiccant) is dropped in the Dry Dock.
DO NOT leave the dryer unattended when switched to Continuous Mode.

PolyDryer™ Specification

Product Description

3D Printing Filament Dryer

Product Size

235(L) x 120(W) x 290(H) mm

Power Adapter Specification

Input: AC 100-240V, 50/60Hz
Output: DC 24V, 68W

Maximum Working Power

68W

Working Environment

Environment temperature: 20°C ~ 35°C
Relative humidity: below 90%

Maximun Capacity

205 @ *78(H) mm (Filament with spool)

Conduct Filament Diameter

1.75/2.85/ 3.00 mm

Supported Material

PLA /PVB/PETG/ABS/ASA/TPU/PA/PC/PVA/
PolySupport™ / PolySupport™ for PA12

PolyDryer™ Box Specification

Product Description

3D Printing Filament Storage Box

Product Size

235(L) x 120(W) x 235(H) mm

Maximun Capacity

205 @ *78(H) mm (Filament with spool)

Conduct Filament Diameter

1.75/2.85/3.00 mm
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Packing List

@ polmoter

PolyDryer™ Box

)

Spool Roller 50cm PTFE Tube

30g Color Changing
Silica Gel Desiccant

Power Adapter* (2x) Airlock

*NOT included in PolyDryer™ Box
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Recommended power level and drying time

Material Drying Time Power Level
PLA 6 hours
PolySupport™ 6 hours

Level1
PETG 6 hours
ABS 6 hours
ASA 6 hours - .
TPU 12 hours Level 2
PVB 18 hours
pC 6 hours
PA 18 hours

I

PVA 24 hours z
PolySupport™ for PA12 | 12 hours

When factors, such as environmental temperature, humidity and storage time are
different, the drying times and power level can be adjusted accordingly. The drying
time recommendation is based on the condition of the testing samples which were
exposed to an environment of 25°C and 70% RH for 5 days.
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Quick Start Guide

1. Open PolyDryer™ Box and remove all the components from the Box

2. Cut the desiccant bag and pour the silica gel into the desiccant box
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3. Insert the desiccant box into
the PolyDryer™ Box

5. Remove the Airlocks

4. Feed the filament through the
outlet plug and then place the
spool in
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6. Mount the PolyDryer™ Box on

the Dry Dock
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7. Connect power supply and 8. After the drying process is
switch on the Dry Dock complete, remove the PolyDryer™
Box from the Dry Dock and
replace the Airlocks tightly to
ensure the best seal
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Setup drying time and power level based on filament material,
then press || to start drying, Enjoy!

>

Start drying / Pause Drying
B: Adjust drying power
- Long press to access Continuous Mode
- Please review Recommended Power level before start drying
C: Adjust drying time (+ -)
- Max. 24 hours in Regular Mode
- Press + and - buttons together to reset the drying time



Note

«When you notice that the hygrometer display has faded, please replace the battery with 1.5V LR44.
*When the screen shows EOO1/E002/E003/E004, please turn off the machine and contact
suppor@polymaker.cm to report the issue.

+In Continuous Mode, the drying time is unlimited until the user stops the drying process.

«Use spool roller to internally mount the spool, when the edge of spool damaged.

«To enhance printing quality, please dry the filament completely in reference to the settings in
Recommended Power level.

* When you notice the most of desiccant has changed color from blue to light pink, then the
desiccant has absorbed enough moisture and must be dried. The recommended procedure is as
follows:

1. Place the PolyDryer™ Box without the filament on the Dry Dock, use power level 3 and dry for
-8 hours until the desiccant turns blue. The desiccant should be placed in the same orientation
as the screen on the Dry Dock , which facilitates the hot air blowing onto the desiccant and
improves drying efficiency.

2. Remove the silica gel desiccant from the PolyDryer™ Box (without including any other parts)
and place it in a heat-resistant container. Use an oven to heat at 110-130°C for 1-2 hours until
the desiccant turns blue.

3. Remove the silica gel desiccant from the PolyDryer™ Box (without including any other parts)
and place it in a heat-resistant container. Use a microwave, select a low power level, heat for
30 seconds, then flip the desiccant, and heat for another 30 seconds until the desiccant turns
blue.
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Vor Benutzung lesen

«Lesen Sie diese Anweisungen, bevor Sie dieses Produkt verwenden.

«Wenn Sie eine PolyDryer™ Box ohne Dry Dock kaufen, beachten Sie bitte die entsprechenden
Informationen in diesem Handbuch.

*Wenn Sie das Gerat unbeaufsichtigt lassen, schalten Sie bitte die Stromversorgung aus, um einen
versehentlichen Brand zu verhindern.

«Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, wenn das Produkt nicht verwendet wird.

«Stecken Sie KEINE Gegenstande in die Heizungsoffnung, um einen Stromschlag zu vermeiden.
*BertUhren Sie wahrend des Betriebs NICHT die Heiz6ffnung, um Verbrennungen zu vermeiden.
*Achten Sie beim Betrieb auf die elektrische Sicherheit, andernfalls kann es zu Stromschlagen,
Bréanden oder Schaden kommen. Verwenden Sie dieses Produkt nicht in der Nahe von Wasser, z. B.
in Badezimmern, in der Néahe von Warmwasserbereitern oder an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit.
*Halten Sie das Filament fest auf der Spule gewickelt oder fUhren Sie die Spitze des Filaments
wahrend des Trocknens durch den Auslass, um zu verhindern, dass das lose Ende die Heizo6ffnung
blockiert. Es besteht Brand- oder Beschadigungsgefahr.

*Verwenden Sie nur das Original-Netzteil

«Zerlegen oder reparieren Sie es NICHT ohne Anleitung.

*Arbeiten Sie immer auf einer ebenen Flache.

*Dieses Benutzerhandbuch dient der Benutzerfreundlichkeit. Abbildungen und Beschreibungen
koénnen geringfligig vom tatsachlichen Produkt abweichen. Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung
kann ohne vorherige Ankindigung geandert werden.

*Wenn am Produkt ein Fehler vorliegt, trennen Sie das Netzteil vom Filamenttrockner und der
Steckdose und wenden Sie sich dann an den Kundendienst.

«Entfernen Sie die Trockenmittelbox vom PolyDryer™ Box, wenn Sie das Trockenmittel auffullen oder
wechseln.

*Legen Sie KEIN loses Trockenmittel auf den Boden der PolyDryer™ Box.

*Betreiben Sie das Gerat NICHT, wenn Fremdkarper (einschlieBlich Trockenmittel) in das Trocken-
dock fallen.

«Lassen Sie den Trockner NICHT unbeaufsichtigt, wenn er in den Dauerbetrieb geschaltet ist

PolyDryer™ Spezifikation

Produktbeschreibung Filamenttrockner fur den 3D-Druck

Produktgrofe 235(L) x 120(W) x 290(H) mm

Spezifikationen des Netzteils Input: AC 100-240V, 50/60Hz
Output: DC 24V, 68W

Maximale Arbeitsleistung 68W

Arbeitsumgebung Umgebungstemperatur: 20°C ~ 35°C

Relative Luftfeuchtigkeit: unter 90%

Max Kapazitat 205 @ *78(H) mm (Filament mit Spule)

Méglicher Filamentdurchmesser 1.75/2.85/3.00 mm

Unterstitztes Material PLA /PVB/PETG/ABS /ASA/TPU/PA/PC/PVA/
PolySupport™ / PolySupport™ for PA12

PolyDryer™ Box Spezifikation:

Produktbeschreibung 3D-Druck-Filament-Aufbewahrungsbox
ProduktgroBe 235(L) x 120(W) x 235(H) mm

Max Kapazitat 205 @ *78(H) mm (Filament mit Spule)
Moglicher Filamentdurchmesse 175/2.85/3.00 mm
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Packliste
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PolyDryer™ Box

Spulenrolle 50 cm PTFE-Schlauch

Hygrometer und Trockenmittelbox 309 farbveranderndes KieselN
gel-Trockenmittel

Netzteil * (2x) Airlock

* NICHT im PolyDryer™ Box Karton enthalten
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Empfohlene Leistungsstufe und Zeit

Material Trockenzeit Leistungspegel
PLA 6 hours
PolySupport™ 6 hours -
Level 1
PETG 6 hours
ABS 6 hours
ASA 6 hours
12 hours
TPu Level 2
PVB 18 hours
PC 6 hours
PA 18 hours
PVA 24 hours

Level 3

PolySupport™ for PA12 | 12 hours

Wenn Faktoren wie Umgebungstemperatur, Luftfeuchtigkeit und Lagerzeit
unterschiedlich sind, kdnnen die Trocknungszeiten und Leistungsstufen entsprechend
angepasst werden. Die Trocknungszeitempfehlung basiert auf dem Zustand der
Testproben, die 5 Tage lang einer Umgebungstemperatur von 25°C und einer
Luftfeuchtigkeit von 70% ausgesetzt waren.
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Schnellstartanleitung
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1. Offnen Sie die PolyDryer™ Box und nehmen Sie alle KompoN
nenten aus der Box

2. Schneiden Sie den Trockenmittelbeutel auf und gieBen Sie das
Silikagel in die Trockenmittelbox

@DE
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3. Setzen Sie die TrockenmittelN
box in die PolyDryer™ Box ein

5. Entfernen Sie die Airlocks
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4. FUhren Sie das Filament durch
den Auslassstopfen und setzen
Sie dann die Spule ein
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6. Montieren Sie die PolyDryer™
Box auf dem Dry Dock



7. SchlieBen Sie das Netzteil an 8. Nachdem der TrocknungN
und schalten Sie das Dry Dock sprozess abgeschlossen ist,
ein entfernen Sie die PolyDryer™ Box
aus dem Dry Dock und installieN
ren Sie die Airlocks, um die beste
Abdichtung zu gewahrleisten.

PolyDryer N
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Stellen Sie Trocknungszeit und Leistungsstufe je nach
Filamentmaterial ein und driicken Sie dann Pp|| um mit dem
Trocknen zu beginnen. Viel SpaB!drying, Enjoy!

A Trocknen starten / Trocknen anhalten
B: Passen Sie die Trocknungsleistung an
- Lange drucken, um auf den kontinuierlichen Modus zuzugreifen
- Bitte Uberprufen Sie die empfohlene Leistungsstufe, bevor Sie
mit dem Trocknen beginnen
C: Trocknungszeit anpassen (+ -)
- Max. 24 Stunden im regularen Modus
- Drucken Sie gleichzeitig die Tasten + und -, um die
Trocknungszeit zurtckzusetzen

®DE



Notiz

«Wenn Sie bemerken, dass die Anzeige des hygrometers verblasst, ersetzen Sie bitte die Batterie
durch eine 1,5-V-LR44-Batterie.

«Wenn auf dem Bildschirm EOO1/EQ02/E003/E004 angezeigt wird, schalten Sie bitte die Maschine
aus und kontaktieren Sie suppor@polymaker.cm, um das Problem zu melden.

«Im kontinuierlichen Modus ist die Trocknungszeit unbegrenzt, bis der Benutzer den Trocknung-
sprozess stoppt.

*Verwenden Sie die Spulenrolle, um die Spule innen zu montieren, wenn die Kante der Spule
beschadigt ist.

«Um die Druckqualitat zu verbessern, trocknen Sie das Filament bitte vollstéandig entsprechend den
Einstellungen unter ,Empfohlene Leistungsstufe*

*« Wenn Sie bemerken, dass sich die Farbe des Trockenmittels von Blau zu Hellrosa verandert hat, hat
das Trockenmittel ausreichend Feuchtigkeit aufgenommen und muss getrocknet werden. Der
PolyDryer™ kann das Trockenmittel auch mit den folgenden Einstellungen trocknen:

1 Stellen Sie die PolyDryer™-Box ohne Filament auf das Trockendock, verwenden Sie Leistungs-
stufe 3 und trocknen Sie fur ~8 Stunden, bis das Trocknungsmittel blau wird. Das Trocknungsmit-
tel sollte in der gleichen Ausrichtung wie der Bildschirm auf dem Trockendock platziert werden,
was das Aufblasen der heif3en Luft auf das Trocknungsmittel ermdglicht und die Trocknungseffi-
zienz verbessert.

2. Entfernen Sie das Silikagel-Trocknungsmittel aus der PolyDryer™-Box (ohne andere Teile) und
platzieren Sie es in einem hitzebestandigen Behalter. Verwenden Sie einen Ofen, um bei
110-130°C fur 1-2 Stunden zu erhitzen, bis das Trocknungsmittel blau wird.

3. Entfernen Sie das Silikagel-Trocknungsmittel aus der PolyDryer™-Box (ohne andere Teile) und
platzieren Sie es in einem hitzebestandigen Behalter. Verwenden Sie eine Mikrowelle, wahlen Sie
eine niedrige Leistungsstufe, erhitzen Sie fur 30 Sekunden, dann drehen Sie das Trocknungsmit-
tel um und erhitzen Sie weitere 30 Sekunden, bis das Trocknungsmittel blau wird.

@@ DE



Lire avant utilisation

*MISE EN GARDE - LIRE LES INSTRUCTIONS AVANT L'UTILISATION DE LA MACHINE

*En cas d’'achat d’'un PolyDryer™ sans Dry Dock, merci de bien vouloir vous référer aux informations
présentes dans ce manuel.

«Afin d'éviter tout risque d'incendie, veillez a couper I'alimentation électrique lorsque la machine est
laissée sans surveillance.

*Retirez le cable d’alimentation lorsque la machine n’est pas en cours de fonctionnement

*Risque de choc électrique : NE RIEN INTRODUIRE dans I'évent de chauffage

*Risque de bralure : NE PAS TOUCHER I'évent de chauffage lors de son fonctionnement.

«Eviter tout risques de chocs électrique / bralure ou incendie lors de I'utilisation de ce produit : Ne
pas utiliser ce produit a proximité de point d’eau, salle de bain par exemple, prés de chauffe-eau ou
endroits trés humide,

«Afin d’éviter tout risque de blocage de votre PolyDryer™, merci de veiller a ce que le filament soit
correctement enroulé autour de votre bobine. Vous pouvez également bloquer I'extrémité de votre
filament dans la sortie dédiée afin de prévenir tout relachement de la bobine au cours du processus.
«Utiliser uniquement I'adaptateur d’alimentation d'origine.

*NE DEMONTAGE NI REPARATION sans directives de la part de I'équipe Polymaker au préalable.
*Veillez a toujours travailler sur une surface plane.

«La société Polymaker se réserve le droit d’apporter des modifications sans préavis aux caractéris-
tigues et aux informations contenues dans le présent guide d’utilisation. Elle ne saurait étre tenue
responsable de quelgue dommage que ce soit (y compris des dommages consécutifs) résultant de
la confiance accordée aux informations présentées, y compris, mais sans limitation, aux erreurs
typographiques ou autre par rapport a la publication.

*En cas de produit défectueux, veuillez déconnecter le cable d’alimentation de votre PolyDryer™ et
contacter le support aprés-vente Polymaker pour plus d’informations.

*Veillez a toujours retirer la boite contenant vos sachets de dessiccant de votre PolyDryer™ Box lors
du remplissage, ou remplacement, de votre dessiccant.

*NE JAMAIS PLACER de sachets de dessiccant en vrac dans votre PolyDryer™.

*NE JAMAIS FAIRE fonctionner votre machine si des débris (y compris dessiccant) sont présents
dans le Dry Dock.

*NE PAS LAISSER votre PolyDryer™ sans surveillance lorsque ce dernier fonctionne en Mode continu

Description produit : PolyDryer™

Description du produit

Sécheur pour filament d’'impression 3D

Taille du produit :

235(L) x 120(W) x 290(H) mm

Spécification Alimentation
électrique

Input: AC 100-240V, 50/60Hz
Output: DC 24V, 68W

Puissance de travail maximale

68W

Environnement de travail

Température ambiante: 20°C ~ 35°C

Humidité relative : inférieure a 90%

Capacité maximale

205 @ *78(H) mm (Filament + bobine)

Compatibilité diametre filament

1.75/2.85/3.00 mm

Matériaux supportés

PLA /PVB/PETG/ABS/ASA /TPU/PA /PC/PVA/
PolySupport™ / PolySupport™ for PA12

Description produit : PolyDryer™ Box

Description du produit

Boite de rangement pour filament d'impression 3D

Taille du produit

235(L) x 120(W) x 235(H) mm

Capacité maximale

205 @ *78(H) mm (Filament + bobine)

Compatibilité diametre filament

1.75/2.85/3.00 mm

®FR




Liste de colisage
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PolyDryer™ Box Dry Dock*
Dérouleur de bobines 50cm de tube PTFE

Gel de silice a changement de
couleur - 30g

Adaptateur secteur* (2x) Airlock

* Non inclus dans votre PolyDryer™ Box
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Niveau de puissance et durée recommandés

Matériau Temps de Puissance nécessaire
séchage

PLA 6 Heure
PolySupport™ 6 Heure -
PETG 6 Heure Niveau 1
ABS 6 Heure
ASA 6 hours
TPU 12 Heure

Niveau 2
PVB 18 Heure
PC 6 Heure
PA 18 Heure
PVA 24 Heure

Niveau 3
PolySupport™ for PA12 | 12 Heure

Lorsque des facteurs tels que la température ambiante, I'numidité et le temps de
stockage sont différents, les temps de séchage et le niveau de puissance peuvent étre
ajustés en conséquence. La recommandation de temps de séchage est basée sur |'état
des échantillons de test qui ont été exposés a une température ambiante de 25°C et a

une humidité relative de 70% pendant 5 jours.
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Guide de démarrage rapide
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1. Ouvrez votre PolyDryer™ Box retirez tous les éléments
présents dans la boite

2. Ouvrez votre sachet de dessiccant et versez le gel dessiccant dans la
boite prévue a cet effet
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3. Insérez la boite de dessiccant 4. Faite ressortir le filament par
dans le PolyDryer™ le trou prévu a cet effet et

placez la bobine dans son
emplacement
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5. Retirez les Airlocks 6. Montez le PolyDryer™ sur le
Dry Dock
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7. Connectez I'alimentation 8. Une fois le processus de
électrique et allumez votre Dry séchage terminé, retirez la
Dock grace a I'interrupteur PolyDryer™ Box de la Dry Dock et
installez les Airlocks pour garantir
la meilleure étanchéité

PolyDryer N
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Configurez le temps de séchage et le niveau de puissance nécessaire
en fonction du matériau choisi puis appuyez sur Pl pour démarrer

le séchage.
Al Démarrage séchage / Pause
B: Ajuster la puissance de séchage

- Appuyez longuement pour accéder au Mode Continu
- Veuillez consulter le niveau de puissance recommandé (Page 6)
avant démarrage du processus
C: Ajuster le temps de séchage nécessaire (+ -)
- Max. 24 heures en Mode Normal
- Appuyez simultanément sur les boutons + et - pour réinitialiser
le temps de séchage
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Note

«Si vous remarquez que I'affichage du hygromeétre s’estompe, veuillez remplacer la pile de I'écran (1.5
V LR44).

«Lorsque I'écran affiche EO01/E002/EQ03/EQ04, veuillez éteindre la machine et contacter
support@polymaker.cm pour signaler le probleme.

«En Mode Continu, le temps de séchage est illimité et se doit d’étre stoppé par I'utilisateur.

«Utilisez le dérouleur de bobine afin de placer votre matériau dans son emplacement lorsque les
bords de votre bobine sont endommagés.

«Afin d’améliorer la qualité de vos impressions, veuillez procéder a un séchage complet grace aux
indications Niveau de puissance et durée recommandés (Page 6).

* Lorsque vous remarquez que le déshydratant a changé de couleur du bleu au rose clair, cela
signifie qu'il a absorbé suffisamment d'humidité et doit étre séché. Le PolyDryer™ peut également
sécher |le dessicant selon les parameétres suivants:

1

Placer la boite PolyDryer™ sans le filament sur le Dock de séchage, utiliser le niveau de puissance
3 et sécher pendant environ 8 heures jusqu'a ce que le dessicant devienne bleu. Le dessicant
doit étre placé dans la méme orientation que I'écran sur le Dock de séchage, ce qui facilite le
soufflage de I'air chaud sur le dessicant et améliore I'efficacité du séchage.

Retirer le dessicant en gel de silice de la boite PolyDryer™ (sans inclure d'autres piéces) et le
placer dans un récipient résistant a la chaleur. Utiliser un four pour chauffer a 110-130°C pendant
1a 2 heures jusqu'a ce que le dessicant devienne bleu.

Retirer le dessicant en gel de silice de la boite PolyDryer™ (sans inclure d'autres pieces) et le
placer dans un récipient résistant a la chaleur. Utiliser un micro-ondes, sélectionner un faible
niveau de puissance, chauffer pendant 30 secondes, puis retourner le dessicant et chauffer
encore 30 secondes jusqu'a ce que le dessicant devienne bleu.

@FR



Lea antes de usar

« Lea estas instrucciones antes de usar este producto.

« Si compra una PolyDryer™ Box sin un Dry Dock, consulte la informacion pertinente en este manual.
« Cuando este producto esté desatendido, apague la fuente de alimentacion para evitar posibles
incendios.

« Retire el cable de alimentacion del enchufe cuando el producto no esté en uso.

« NO coloque nada en el conducto de ventilacion a fin de evitar descargas eléctricas.

* NO toque la rejilla del conducto de ventilacion cuando el producto esté en funcionamiento para
evitar posibles quemaduras.

 Preste atencion a la seguridad eléctrica durante el funcionamiento; de lo contrario, pueden
producirse descargas eléctricas, incendios o dafios. No utilice este producto cerca del agua, como en
bafos, cerca de calentadores de agua o en lugares muy humedos.

« Mantenga el filamento bien enrollado en la bobina o pase la punta del filamento a través de la
salida mientras se seca para evitar que el extremo suelto bloguee el conducto de ventilaciéon. Riesgo
de incendio o dafos.

« Utilice unicamente el adaptador de corriente original

* NO lo desmonte ni lo repare sin guia.

« Opere siempre sobre una superficie nivelada.

« Esta guia de usuario se proporciona para la comodidad de los usuarios. Los diagramas vy las
descripciones pueden variar ligeramente del producto real. El contenido de este manual puede
cambiar sin previo aviso.

« Si hay una falla en el producto, desconecte el adaptador de corriente del secador de filamento y de
la toma de corriente y pdngase en contacto con el equipo de soporte postventa.

* Retire la caja desecante del PolyDryer™ cuando llene o cambie el desecante.

» NO coloque desecante suelto en la parte inferior de la PolyDryer™ Box

* NO opere si cae algun residuo (incluido el desecante) en el Dry Dock.

« NO deje el producto desatendido cuando esté en modo continuo.

Especificacion PolyDryer™:

Descripcion del Producto Secador de filamento de impresion 3D
Tamano del producto 235(L) x 120(W) x 290(H) mm
Especificacion del Input: AC 100-240V, 50/60Hz
adaptador de corriente Output: DC 24V, 68W

Potencia maxima de trabajo: 68W

Ambiente de trabajo: Temperatura ambiente: 20°C ~ 35°C

Humedad relativa: por debajo del 90%

Méxima capacidad 205 @ *78(H) mm (Filamento con bobina)
Didmetro de filamento posible 175/ 2.85/ 3.00 mm
Material soportado: PLA /PVB/PETG/ ABS/ASA/TPU/PA /PC/PVA/

PolySupport™ / PolySupport™ for PA12

Especificacion PolyDryer™ Box

Descripcién del Producto Caja de almacenamiento de filamento de impresion 3D
Tamano del producto 235(L) x 120(W) x 235(H) mm

Méxima capacidad 205 @ *78(H) mm (Filamento con bobina)

Didmetro de filamento posible 175/2.85/3.00 mm

@ES



Lista de embalaje
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PolyDryer™ Box

)

rodillo de la bobina

Adaptador de corriente*

Dry Dock*

-

tubo de teflon de 50 cm

Desecante de gel de silice de 30
g que cambia de color

(2x) Airlock

* NO incluido en la caja PolyDryer™
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Tiempo y nivel de potencia recomendados

Matériau Tiempo de Nivel de potencia

secado
PLA 6 hours
PolySupport™ 6 hours -
PETG 6 hours Level 1
ABS 6 hours
ASA 6 hours
TPU 12 hours

Level 2

PVB 18 hours
PC 6 hours
PA 18 hours

24 hours
PvA Level 3
PolySupport™ for PA12 | 12 hours

Cuando la temperatura ambiental, la humedad vy el tiempo de almacenamiento son
diferentes, los tiempos de secado vy el nivel de potencia pueden ajustarse en conse-
cuencia. La recomendacion de tiempo de secado se basa en la condicion de las
muestras de prueba que fueron expuestas a un entorno de 25°C y 70% de humedad
relativa durante 5 dias.
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Guia de inicio rapido

1. Abra la PolyDryer™ Box y retire todos los componentes de la

caja

2. Corte la bolsa del desecante y vierta el gel de silice en la caja del

desecante
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3. Inserte la caja desecante en la 4. Introduzca el filamento a
PolyDryer™ Box través del agujero superior y

luego coloque la bobina.

7

@ polymatar

ﬂ &
o B

5. Retire los Airlocks 6. Coloque el PolyDryer™ Box en
el Dry Dock
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7. Conecte la fuente de 8. Una vez completado el proceso
alimentacion y encienda el Dry de secado, retire PolyDryer™ Box
Dock del Dry Dock e instale Airlocks
para garantizar el mejor sellado

PolyDryer N

AH@ Gmm——
o

B [ SETTING

J/

Configure el tiempo de secado y nivel de potencia segun el material
del filamento, luego presione para P|| comenzar a secar. iA disfrutar!

A Comenzar a secar/Pausar el secado
B: Ajuste la potencia de secado
- Pulsacion larga para acceder al modo continuo
- Revise el nivel de potencia recomendado antes de comenzar a secar
C: Ajustar el tiempo de secado (+ -)
- Max. 24 horas en modo regular
- Presione los botones + v - a la vez para restablecer el tiempo de secado
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A tener en cuenta

«Cuando note que la pantalla del termohigrometro se ha desvanecido, reemplace la bateria con 1.5V
LR44.

«Cuando la pantalla muestre EO01/E002/EQ03/EQ04, apague la maquina y comuniguese con
support@polymaker.cm para informar el problema.

«En Modo Continuo, el tiempo de secado es ilimitado hasta que el usuario detiene el proceso de
secado.

«Use el rodillo de la bobina para poder colocarla en el interior del PolyDryer™, cuando el borde de
ésta esté dafado.

«Para mejorar la calidad de impresién, seque el filamento por completo baséandose en los ajustes del
nivel de potencia recomendado descrito previamente.

« Cuando note que el desecante ha cambiado de color de azul a rosa claro, significa que ha
absorbido suficiente humedad y debe secarse. PolyDryer™ también puede secar el desecante
mediante las siguientes configuraciones:
Coloque la caja PolyDryer™ sin el filamento en el Dry Dock, use el nivel de potencia 3 y seque
durante aproximadamente 8 horas hasta que el desecante se vuelva azul. El desecante debe
colocarse en la misma orientacién que la pantalla en el Dry Dock, lo que facilita que el aire
caliente llegue al desecante y mejore la eficiencia de secado.

2. Para secar en el horno: Retire el desecante de gel de silice de la caja PolyDryer™ (sin incluir

ninguna otra pieza) y coléquelo en un recipiente resistente al calor. Encienda el horno y caliente
a 110-130°C durante 1-2 horas hasta que el desecante se vuelva azul.

3. Para secar en el microondas: Retire el desecante de gel de silice de la caja PolyDryer™ (sin incluir

ninguna otra pieza) y coloquelo en un recipiente resistente al calor. En el microondas, seleccione
un nivel de potencia bajo vy caliente durante 30 segundos. Posteriormente, voltee el desecante
y caliente durante otros 30 segundos hasta que el desecante se vuelva azul

@GdES



EAwlcHHH LT
- TORFEERT B, FERO

FBR%E H5EH<TTELY,
Dry Dock M7 PolyDryer™ Ry R EBALTEH AR O 217V OBEERESBLTILEEL,

« KKZER e b RERIEBRZ T TTIEE LY,

HEEGEALEVEER BRI P22V FOSIRVTEEL,

« BREBZRT BT IFBER O FABANGENTIEEL,

NG B T &b B ERISIIAOICAN G VTR E L,

- BFPIEBRMNREICERLTIEEV 2O LGV E BB MK IBENRE T BRIREEN SV E T, AEGL
DKEYPIEZFRRDITERDZ VG CIIERALEWNTREL,
- BIRPIEMAODEDNIC L DMKERIBEZE S FedITld T AV MERT— U LoD EEEM T E
FILT DD TATAV P DFEHE TS AV FOHOIGBLEY,
- FIEDERT X T2 DHEERLTEEL,

< 3ETRELICOBLEMBELIY LGV TLREL,

« BIOKPEBPACERELTIEEL,

+ ZDA—H—HARFI—Y—DFIEEZBENELTRETNTOEY. RIPHAIREROMREZZVRES
HBEDHIET, DI —H( FORNBIEEFHALGEBENZDZEDBIET.
« WREENHDIHEE BR7H T2 —%Dry Dockk AV Y MOSAL 7 72— —EXBOIC TR

Ty,

. BOIREIHE FHEE 21333 T B EEIEL PolyDryer™ Box M SEZIEHI Ry Y A EBWA LE T,
« PolyDryer™ Ry ADEICEAEDZIER A BEHZRBH G L TLIEEL,

+ Dry DockRICHER (R2igHIEEE) HELIIBEIGEBERLEWVTEEL,

 EFE—NICYWB R E IR E B LRV TLIEEL,

PolyDryer™ {L:1£

BB

DTV TAVTTATAVIRZA Y —

WETFAX

235(L) x 120(W) x 290(H) mm

BIRT7HT2— 1% AN

Input: AC 100-240V, 50/60Hz
Output: DC 24V, 68W

BREEED 68W
i B JEIBHIRLEE: 20°C - 35°C
HIXHRAEE: 90% AT
BAA 205 @ *78(H) mm (RT— U FETAZA V)
KIS T AT A ME 175 /2.85/3.00 mm
Sz PLA/PVB/PETG/ABS /ASA /TPU/PA /PC/PVA/

PolySupport™ / PolySupport™ for PA12

PolyDryer™ Box {LH

B 3D TUYMBTAZAY MUAR Y IR
EISvEPS 235(L) x 120(W) x 235(H) mm

Bzl 205 @ *78(H) mm (AT —IUFETA4S5 A k)
W TATAY MR 1.75/2.85/3.00 mm
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@ polmoter

PolyDryer™ Box

S

A7—=)bo—>—

BRI 2T 2

50cm PTFEFa1—7

(2x) Airlock

* PolyDryer™ Box|TIFEENTVOE A
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HREENDBHLANIVERRE

Mkt HE MR IRE BEHLANIV
PLA 6 hours
PolySupport™ 6 hours -
PETG 6 hours Levell
ABS 6 hours
ASA 6 hours
1
TPU 12 hours
Level 2
PVB 18 hours
pPC 6 hours
PA 18 hours
4 I s
24 hours
PvA Level 3
PolySupport™ for PA12 | 12 hours

RIFEE EE. SLOREREGZEDERDREHHE. LERELEENL NV ZETICHES
BTENTEE Y. R DI R Y > T IV D25 C 70% DA EE DRFEICSHEES

TNREICEDOTVET,
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HAvIRB—IPAR

1. PolyDryer™ Box ZBE I NTDNERERY VADSEIHLES

AT IVEEIERIDREICANET T

=z AU

FIRB D

2.
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3. EIEHIR Y7 A% PolyDryer™
Box ICHEALEY

5. Airlocks ZERUALET

4. AVEINT ST EBLTT AT A
VhERY AT —IVEANET

7

@ polymatar

ﬂ &
9
S
6. PolyDryer™ Rw%o X% Dry

Dock |[CERWfFIFE T
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7. BRZ R L. Dry Dock DAL 8. BT Ot ANTT LIS,
FaEANET PolyDryer™ Box % Dry Dock Hh'5
WP L. Airlocks ZERVSIF CRE
TY—IVERBRLE T

PolyDryer N
4 I D

00 c

SETTING

;
®-®@

TASAV NEMICED W TE@EREE ALV EREL K2 P
EHRLCERERRLET. BRLHEL,

A IR PR G/ R e — IR 1
B: EIRL ANV DR

-RMLLTESGE-RICT 7 ALET
- W2 BRIG S AR I LAV RHER L TS EE W
C FIRBSH DR (+ -
- JEHE — R CHRR T4
S+ REE - RE VTR LT R Y Y FLET
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CSREESORTOTECR S5 15VOLRAAE IR TLFEE W

*E@EIC EO01/E002/E003/E004 KRRENTEE XYV DERE Y. support@polymakercm [TEELT
BEERELTIEEN,

SEHE— R TR IR T O A BB T HE T BRI L ERIR T

AT =D Ty IHEGLIEEIE AT —bO—>—ZRFALTLEWL

ERIREEE LE RO HERENLANIVOREESBLT I IAY MERSICEBREETIEEN

HFIRRIOBEHNEDSEE LI ICED S5 FERIIE AR ERINL TV ST RS DRBHBIET,
PolyDryer™ & RDBE CRIRREIRTDHTLETEET,

1. PolyDryer™ Box% 742X ;5L TDry DocklTBE, /NT—L AN LITRSERIEIEE &, FEEHINE<
BRECHBREIEE T, BUEHRIEDry DockDBEIEEECAEICEB T 2H4EHH Y., ThITKVBNETH
BEERNCIE AT SN ZIRHRL B ELET,

2. PolyDryer™ Boxh'5¥/ U A5 VEEEH] (DB R S 875 0Y) ZEW H L. A RICANE ,110-130°C
T 2B ML BEERINE<G2ETMARLET,

3 PolyDryer™ Boxh'5¥ U A4 I VEEEH] thDE&EEESHEV) ZEUHE L RABSFICANT T BN/ AT —
LAIVEZIRL T, 30MINEAL ., Z DEBEEHIE R, T5I30MMEAL TRERRIN S G2 ETNEALE
EB
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{E PR EiE
- EERAPREERRA T,
- MBEBIHIZPolyDryer™ Box , HREEDry Dock, BUESHAAFHAIILREE,

+ TAREHN, BXABR, MRRERIIKK,
+ NERAF@EY, BMEE LR TRIRE.

- EMBEAMRBEANRERA, URids,

- BTEHEREIRO, URZG.

- REEEIRRSRE, SUTHRSSEMEB. KRFURK, BNERDKEMGERA R

KERMTE SR RS .

+ FIREPS3DAA RRESRA LM FSS AV RIRMEOZEA, DGR ESAREREEMAERO, B/ KK

SRR o
- RetERREBIRERR.

- BAERBESNER TRENEEE.
* RETEKFRE LE#TEATRAE.

- AAPEBRNTHERFPMRMEN, ERNBATRSIF"REERE, FAFPERNASNEEX,

BARBITEN,

© MRFRHIMKE, ENRIRIEE LR THRIREERR, RRRAEFIIFHEN.
- HEFHELETFIZFIET, MPolyDryer™ BoxPERE FIEFIZ,

- BB TR EEPolyDryer™ Box HIEER.

- MRETESA (BFTFIEN) EADry Dock®, BMHEITIRE.

- HYNREESEN, BDUINBELTEABTEORS.

PolyDryer™ #i&
Ptk 3DHTENMRFIRR
FEmRYT 235(L) x 120(W) x 290(H) mm
B EE A SRR Input: AC 100~240V, 50/60Hz
Output: DC 24V, 68W
PN IES 68W
HEERTRE FEEIRE: 20°C ~ 35°C
HEXEE: ET90%
SAEE 205 @ *78(H) mm (FHELRHIEY)
BERNEE 1.75/2.85/3.00 mm
TR PLA/PVB/PETG/ABS/ASA/TPU/PA/PC/PVA/
PolySupport™ / PolySupport™ for PA12

PolyDryer™ Box #1§&

FERIER 3DHTENMRHETFR

FRRYT 235(L) x 120(W) x 235(H) mm
BARE 205 @ *78(H) mm (HELEHIHHR)
ERNL%RE 1.75/2.85/3.00 mm




PolyDryer™ Box

)

LR 50cm #@mEE

B8RSkt E* (2x) Airlock

* REAETE PolyDryer™ Box PR 2
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R TR AI R Y i

i T IRaTE TR
PLA 6 /\B
PolySupport™ 6 /B -
Level 1
PETG 6 /\B
ABS 6 /\B
ASA 6 /\B
O
12 I\BY
TPU g Level 2
PVB 18 /\BF
PC 6 /et
PA 18 /B
4 s
JJ\E
PVA 24 I\ Level 3

PolySupport™ for PA12 | 12 /M8

LHBRE. REMFMENESERRARE, oTRERMIEE TR EMFREMC, FRTE
BINEETUAERE25°C. 70%RHIFE TRESKRIER,

GCN



BRiEEAERE

1. $TFF PolyDryer™ Box HEUHH A A M

=g
=
m

FUBIATF IR

=
7S

&

BT

BIFFTFIERILR,

2.
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3. BFIRFIEEA PolyDryer™ Box

5.1FF Airlocks
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4. ¥e 4t ﬁﬂﬂgfji O, REBLEN

L

o1
3 5
u o

6. ¥8PolyDryer™ Box &X{EDry

Dock E



7. E#ZBIFFHTFF Dry Dock 8. FIRiFF25TR/E, M Dry Dock £EX
T PolyDryer™ Box H%% Airlocks,
BEIRERAIrocks AR BRIEZH,

PolyDryer N

SETTING

i
=@

00 c

RIBEMMRIRBMAR TIRITE, 2T P|| FATFRIRIDITENMHIE,

A FATFR/EETIH
B: BT F IR

- KIREAEEFIRER

- FHAFIRANEE B FO TR
C: BEFREE (+-)

- BIRRT, &RB240\8

- EEHE T+ -, ATAEETFIRETE
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- HERRRETBRARE, BERFBT 1.5V LR44 Bt

+ HHERFRE/RE001/E002/E003/E004/E0050Y, EXMEIR, FEXFPolymaker&/a support@polymak-
ercom

- EESERAT, FRIGEAZRG, EERPELETIRERE,

« BERIDBIRIE, SEREZRIEITRE,

- ATRBITNERR, B2EHE TR BB R R TIRE BT

- HEERMTFEANNAENESZ LGN, RPFRIELRERSKS, BAHTFER. PolyDryer™aJLL
BEUTREFRFES.

1. BAREELMEIPolyDryer™ BoxBIBETEDry Dock £, {EF31Y, FiE~8/\0Y, HMFEFIETHET, FETF
IRV EF S0ryDock LM ERRIF A A —5, XEGFFARRE TR, =R FREE,

2. BERTIEFMPolyDryer™ BoxBRH (RoJ@EEHMEMEMH) , MEFMHIISRD, EAME, &£
110-130°C, MtiE1-2/)\8F, EHFIRFIZIERNTT,

3. BERTIEFMPolyDryer™ BoxBlt (FTBEHMEMEMH) , MEFMANSEP. ERRRP, ®12
A, MA30RY, AEBRNEERTIZRN, BN, BTFIRHIZIEAT,
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Polymaker offices:
Shanghai - Houston - Houten
For any inquiries or technical support,
please contact:

support@polymaker.com

JF Polymers (Suzhou) Co., Ltd

2
:{ H
©

Follow Polymaker B Get Product Info



